Informacje techniczne ZFLEX
elastyczny fornir drewniany

‘ 1. Opis techniczny

ZFLEX to elastyczny fornir naturalny wykonany z prawdziwego drewna, wzmocniony specjalnym nosnikiem stabilizujgcym. Konstrukcja ta zapewnia wysokg
wytrzymatos¢, odpornosé na pekanie oraz mozliwos¢ dopasowania do delikatnych krzywizn i zaokraglen. Produkt przeznaczony jest do wykariczania
powierzchni meblowych, sciennych i dekoracyjnych — wszedzie tam, gdzie wymagane jest naturalne wykoriczenie drewniane potaczone z elastycznoscig i
tatwym montazem.

Nie zaleca sie klejenia ZFLEX bezposrednio na lite drewno, ze wzgledu na jego naturalng ,prace” (zmiany wymiaréw pod wptywem wilgotnosci i temperatury),
ktéra moze powodowac naprezenia, odspajanie lub pekanie okleiny.

Budowa warstwowa:

° naturalny fornir: 0,5-0,9 mm (w zaleznosci od gatunku),

° nosnik wzmacniajacy.

Catkowita grubosé: ok. 0,6—-0,7 mm

2. Parametry techniczne

Parametr Wartos$é¢/Zakres Metoda/Uwagi
Grubos¢ catkowita 0,6-0,7 mm pomiar reczny + 0,005 mm
Grubos¢ forniru 0,5-0,9 mm zaleznie od gatunku
Format standardowy 2800 mm x 1250 mm / 2500 x 1250 mm tolerancja + 20 mm
Wykorczenie powierzchni wstepnie szlifowana (P120). Fornir nalezy delikatnie gotowe do lakierowania/ olejowania/ bejcowania
przeszlifowad(gradacja 180-240)

3. Przechowywanie i wykonczenie

Parametr Wartos¢
Temperatura aplikacji 18-25°C
Wilgotnos¢ wzgledna 45-60 %
Minimalny czas docisku zalezny od rodzaju kleju
Petne zwigzanie zgodnie z parametrami uzytego kleju
Aplikacja reczna przy uzyciu kleju kontaktowego w prasie (na zimno lub na gorgco do max 70 °C)

4. Kompatybilne podtoza

Po zmatowieniu i odttuszczeniu:
° MDF - gesta, jednorodna ptyta drewnopochodna idealna jako stabilne podtoze do oklein.
. HDF - bardzo twarda i gesta ptyta drewnopochodna, zapewniajgca wyjatkowo stabilne i gtadkie podtoze pod okleiny.
. Sklejka, ptyta widrowa, ptyta stolarska, lite drewno powierzchnie lakierowane mat/pdtmat
laminaty:
. HPL - laminat wysokocisnieniowy o twardej, odpornej na zarysowania i wilgo¢ powierzchni, wymagajacy zmatowienia przed aplikacja.
. ABS- laminat z tworzywa o wysokiej odpornosci na uderzenia i elastycznosci, ktory przed aplikacja wymaga zmatowienia powierzchni.
. PVC - laminat z tworzywa sztucznego o gtadkiej powierzchni, ktdry przed aplikacjg nalezy zmatowic i sprawdzic¢ przyczepnosc.
° metale: aluminium, stal, stal lakierowana
Nie kompatybilne:
° PE- $liskie, nieenergetyczne tworzywo sztuczne, na ktérym kleje praktycznie sie nie wigza, dlatego jest z nim niekompatybilny.
. PP — trudno przyczepne tworzywo o bardzo niskiej energii powierzchniowej, dlatego nie zapewnia trwatego wigzania.
e  PTFE - wyjgtkowo Sliskie i nieprzyczepne tworzywo, catkowicie niekompatybilne.
e  Silikon, szkto, ceramika, powierzchnie olejowane/woskowane, swieze farby (<14 dni)
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5. Sktadowanie

. temperatura: 10-25 °C

° wilgotnos¢: 45-60 %

. chronic¢ przed Swiattem UV

. przechowywaé na ptasko

. nie dopuszcza¢ do zawilgocenia

6. Uwagi techniczne

° Produkt naturalny — mozliwe sg réznice kolorystyczne, strukturalne oraz w uktadzie ustojenia pomiedzy poszczegdlnymi arkuszami.

. Fornir moze ciemnie¢ pod wptywem Swiatta.

° Przed aplikacja na duzych powierzchniach zaleca sie test przyczepnosci na niewielkim fragmencie podtoza.

. Podtoze przeznaczone do oklejania powinno by¢ suche, stabilne, zmatowione i odttuszczone.

° Demontaz mozliwy tylko przy uzyciu wysokiej temperatury — materiat staje sie nienadajacy do ponownej instalacji.

. Produkt przeznaczony do uzytkowania wewnetrznego pomieszczen — klej kontaktowy oraz naturalny fornir nie s3 odporne na warunki zewnetrzne.

. Przed lakierowaniem, olejowaniem lub bejcowaniem zaleca sie przeszlifowanie powierzchni papierem Sciernym o gradacji P180-240.

° Przed zastosowaniem srodkéw wykonczeniowych zaleca sie wykonanie testu na niewielkiej powierzchni w celu sprawdzenia efektu kolorystycznego oraz
kompatybilnosci uzytych materiatéw wykoriczeniowych.

7. Inne dokumenty

. FSC® Certyfikat

8. Dane kontaktowe

W razie watpliwosci lub dodatkowych pytan prosimy o kontakt z Zadrozni.

Zadrozni sp. z 0.0.

T: +48 25799 21 60
Fax: +48 25 752 12 28
E: biuro@zadrozni.pl

Fabryka ptyt fornirowanych:
Wielgolas, ul. Stoneczna 3
05-334 Latowicz

Zastrzezenie

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie zostaty przygotowane z najwyzszg starannoscia, a dane pochodzg ze sprawdzonych i wiarygodnych Zrédet.
Spotka Zadrozni doktada wszelkich staran, aby prezentowane tresci byty doktadne i aktualne, jednak zastrzega mozliwos¢ wystgpienia bteddw edycyjnych,
niescistosci lub zmian wynikajacych z aktualizacji norm oraz proceséw technicznych.

Spotka Zadrozni nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z wykorzystania lub polegania na informacjach zawartych w niniejszym dokumencie,
niezaleznie od tego, czy wynika to z ewentualnej niescistosci, niekompletnosci czy btednej interpretacji danych. Dokument ten nalezy traktowac jako materiat
pomocniczy, przeznaczony do samodzielnej oceny, weryfikacji i testow.

Ze wzgledu na mozliwos¢ zmian technicznych oraz procesowych, uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za korzystanie z najbardziej aktualnej wersji
dokumentaciji.
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